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Americas

Brazil +55 41 3035 9400

Canada +1 905 333 9123

Central America +1 781 575 5000

Mexico +1 781 575 5000

South America +1 781 575 5000

United States +1 800 877 6674/1 781 575 5000

urope, Middle

Europe, Middle East, Africa

Africa +44 1494 456815
Belgium +31 6 108 982 86 .

France +33 1 39 30 66 30
Germany +49 6151 3917 457
Ireland +44 1494 456815

Italy +39 011 9685 511
Luxembourg +31 6 108 982 86
Middle East +44 1494 456815
Netherlands +31 6 108 982 86
Nordic Region +44 1494 456815

East, Africa

N,

European Headquarters
; / 3 Manufacturing Facilities
Spain +34 93 594 7560

Switzerland +33 1 3930 6655 150+ Sales and Service Engineers —
Turkey +90 216 562 10 52 2 Manufacturing Facilities

United Kingdom +44 1494 456815 . .
120+ Salesand-Service Engineers

Asia,

Australia

—

Asia, Australia Worldwide Headquarters

Australia +61 3 9720 3477 3 Manufacturing Facilities
China +86 21 6215 8568

India +91 44 2 829 3888 200+ Sales and Service Engineers
Japan +81 44 853 8530

Korea +82 2 552 2311/5

Singapore +65 6586 0838

Taiwan +886 35 722 155/6

Thailand +66 275 4471

For additonal country contacts visit www.instron.com
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	MFシリーズ
	メルトフロー試験機
	なぜメルトフローの測定が必要なのでしょうか?
	お客様に適した試験機
	どのような結果を期待していますか？

	熱可塑性樹脂は、玩具からレジ袋といった生活用品、自動車部品、繊維製品から医療用消耗品まで、さまざまな製造業で使用される多彩な材料です。通常100～400℃の典型的な温度内の溶融状態で混合され、成形されるので、化学工業および製造工業において熱い粘性流体としてしばしば取り扱われます。
	原料材料開発に携わっている方でしょうか？そうでない場合は、評価プロセスで使用される材料のサプライヤーが1つ以上ある可能性があります。材料特性は仕様通りに納入されてますか？新規購入した材料によって、プロセスのダウンタイム、継続的な調整または品質上の問題は起きていませんでしょうか？メルトフロー試験機は、通常、試験片のメルト吐出量(MFR/MVR)を測定して、流入材料の整合性を確認するために使用します。
	規格に関する要件：信頼性の高いメーカーまたは、サプライヤーとして認定されるためには、原料材料から最終製品に至るまでのあらゆるステップは、適切な手順による品質管理が要求されます。溶融状態で処理されている熱可塑性材料を制御下に保つ必要がある場合、鍵となる試験の一つはMFRです。材料の流動特性に何らかの変化があると、プロセスが制御不能になり、製品の品質不良、ランダムに変動するエネルギーや材料の使用量、調整のための予期せぬダウンタイムによる効率の低下、バッチ全体の廃棄に寄与する可能性があります。メルトフロ...
	プロセスの最適化
	より良い加工条件を見ると、メルトフローレートを通して材料の対応する挙動を確認することができます。工程のシミュレーションと高度な特性評価には、キャピラリーレオメーターが必要です。しかし、メルトフローレートは通常、プロセスが実行されると、品質管理部門のルーチン的な試験から入手可能です。
	メルトフロー試験は産業界では非常に一般的であり、研究者や学生はこれらの試験手順や関連データ解釈に広く知見を広げる必要があります。新しい材料および開発工程では、最終的には品質管理手順内のメルトフロー試験に基づき、従うことになります。

	B法(ISO1133-1/-2*、ASTMD1238)
	メルトフロー試験の最も一般的な方法として、機器がピストン変位変換器(エンコーダー)と同期したタイミング装置を使用して半自動的な試験を行うボリューム測定方式です。機器はメルトボリュームレート(MVR)を計算することができ、この値（MVR)にメルト密度を掛けてMFRの値を導きます。メルト密度値は、事前に知ることも、押出物質量の値を用いて機器によって計算することもできます。
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